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MGA® LABEL 2100

Nizkomigra¢na, oxidaCne schnuca séria farieb uréena
pre potla¢ obalov na potraviny na nesavych substratoch

Konvenc¢na ofsetova tla¢ na nesavych substratoch, ktoré su v priamom kontakte s potravinou predstavuje
osobitné problémy. Konvenéné bezzapachové a nizkomigraéné farby schnu vyluéne zapijanim, a preto
sU nevhodné pre tieto tlacové aplikacie.

Vdaka velmi dobrému oxidaénému schnutiu, MGA Label farby ponukaju dobri adhéziu na nesavych
substratoch. Vysledkom Specialnej pozornosti po€as vyberu pouzivanych surovin je, ze tato nova séria
farieb nema tendenciu spdsobovat napuciavanie potla€aného materialu. To ju preduréuje pre potla¢anie
polyolefinovych folii (na zaklade PE a PP) a tym je vhodna aj pre IML (in-mould label) segment. Ostatné
oblasti potlate na nesavé materidly su laminované materialy hlinikovou alebo PE féliou, kde sa
predpoklada vysoké mechanické namahanie pocas dokon&ujuceho spracovania. Takéto série farieb su
schopné zvladnut Siroké spektrum substratov, od extrémne tenkych f6lii (50 um) az po kartony a lepenky
vysokych gramazi (1000 g / m?).

Vlastnosti oxidaCného schnutia tychto farieb garantuju pruzny, stabilny film farby tak, ako je to
vyzadované pri vyrobe obalov na potraviny. Prikladom odolnosti tychto farieb vo¢i mechanickej zatazi je
ich stabilnost na hranach poc¢as skladania karténov a lepeniek.

hubergroup ako zodpovedny partner v tlaCovom priemysle, vyvinul novu sériu pre konvenény harkovy
offset MGA Label - sériou nechce len ukazat rychle oxidacné schnutie, ale aj pochvalit sa
nizkomikraénymi vlastnostami.

S MGA Label mézu byt obaly na potraviny vyrobené tak, aby boli v sulade so su€asnymi eurépskymi
ako aj narodnymi legislativnymi poziadavkami.

Tlacové farby pre obaly na potraviny
Obal na potraviny nesmie umoznit prenos ziadnych latok do zabalenej potraviny tak, aby:

e nebolo ohrozené ludské zdravie
e nebola ovplyvnena véna a chut zabalenej potraviny
e nebolo ovplyvnené zloZenie alebo vzhlad zabalenej potraviny

Tlacové farby pouzivané pri vyrobe potravinarskych obalov, v ktorych je zabalena potravina v priamom
kontakte s nepotlatenym vnutrom obalu, musia byt preto nizkomigraéné a nesmu mat nepriaznivy vplyv
na vénu alebo chut zabalenej potraviny.

MGA Label je nizkomigracna séria ofsetovych farieb pre potla¢ materialov, ktoré su v kontakte
s potravinami. Farby neobsahuju mineraine oleje.

Farby boli vyvinuté a vyrobené v sulade EUPIA-GMP ,, Printing Inks for Food Contact Materials®, rovnako
su podla tejto smernice vyberané suroviny na ich vyrobu. V3etky zloZky su uvedené v prilohe 2 alebo 10
smernice Swiss Ordinace pre materialy a tovary, ktoré prichadzaju do styku s potravinami (SR
817.023.21). Séria je odporu¢ena pre vyrobu obalov na potraviny v sulade s Regulation (EC) 1935/2004.
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MGA Label tlacové farby obsahuju len také zlozky, ktoré bud nemigruju, alebo boli vyhodnotené ako
vhodné pre kontakt s potravinami. Su formulované tak, Ze v typickom pouZiti pre potravinarske obaly
splnia uréeny migraény limit (SMLs). MozZné necistoty v surovinach, tak ako aj krizova kontaminacia (nie
zamerne pridané latky - NIAS) boli rovnako zvazené. Toto je vyznamny rozdiel oproti Standardnym
konven&nym farbam pre harkovy ofset. Migracia kazdej zlozky farby, aj tej hodnotenej, bola znizena na
minimum v MGA Label sérii.

Zamena surovin za neschvalené materialy je vyli¢ena Specialnym monitorovacim procesom SAP.

MGA Label je vyrabana v sulade s ,good manufacturing practice® (GMP) v Specialnom vyrobnom
zariadeni, z dévodu zabranenia kontaminacie produktami a surovinami, ktoré nie su uréené pre MGA
produkciu. Kazda Sarza farby sa kontroluje ohladne zhody ako aj kontaminacie pouzivanim Specialne
vyvinutej analytickej testovacej metddy.

Celkova vystopovatelnost vyroby tychto farieb je garantovana spéatne az po Sarze zakladnych surovin.

Vyrobca obalov je povinny hodnotit' riziko a primerane kontrolovat' kvalitu, aby zabezpecil, Ze neddjde
k prekroCeniu zakonnych limitov migracie do zabalenej potraviny. Informacia o pouzitych alebo znamych
latkach, ktoré potencionalne mézu migrovat, vratane réznych obmedzeni je k dispozicii v prisluSnom
»Vyhlaseni o zlozeni“ tak, aby bolo umoznené ¢lenom vyrobného retazca posudit sulad potlaceného
obalu s Framework Regulation (EC) No. 1935/2004 a / alebo Swiss Ordinace 817.023.21.

Skalové farby

MGA Label Stalosti podrla ISO 12040 / ISO 2836
Svetlo BWS  Alkohol Zmes rozpustadiel  Alkalie
Yellow 41ML2100 5 + + +
Magenta 42ML2100 5 + + -
Cyan 43ML2100 8 + + +
Black 49ML2100 8 + + +
*) nevhodna na plagaty

Yellow light resistant 41ML2100LF 6 + + +
Magenta light resistant 42ML2100LF 6 + + +
Magenta alkali resistant 42ML2100AR 5 + + +

Priame farby
Navyse ku Skalovym farbam, méze byt vytvoreny kazdy odtiefi priamej farby na baze MGA Label.
Vlastnosti

Séria tlacovych farieb vyvinuta pre potla¢ strany potravinarskeho obalu, ktora nie je v priamom
kontakte s potravinou

Tlacova farba pre materialy na styk s potravinami (food contact ink- FCM) podla EUPIA definicie
Celkova migracia < 10 mg/dm?

Minimalne napuciavanie polyolefinovych félii — prinaSa excelentnd rovnomernost

Dobré oxidacné schnutie

Odolnost’ vo¢i rozmazaniu velmi rychlo dosiahnuta (na Eerstvom vytlacku)

Excelentna odolnost’ voci oteru

Velmi rychle nastavenie rovnovahy farby a vody

Neobsahuje mineralne oleje ani kobalt
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Pocas oxidaéného schnutia sa tvoria prchavé vedlajsie produkty, ktoré mézu ovplyvnit’
organoleptické vlastnosti. Dérazne odporu¢ame otestovat organoleptické vlastnosti vasho
finalneho obalu. Mozno bude nutné prevetrat potlacené harky v stohu.

Farby mdzu byt pouzité len pre produkty uréené k plneniu, Uprave alebo skladovaniu po€as dihsej
doby pri teplotach nizSich ako 200°C.

Zoberte na vedomie, Ze zohrievanie v mikrovinnej rare so susceptorom moze presiahnut teplotu
200°C. Termostaty v domacich rurach vykazuju znaéné rozdiely.

Rovnako sa aj vbiia / zapach potlacenej vzorky alebo hotového obalu zvySenim teploty zvyrazni.
Pre pouzitie pri vy§Sich teplotach (> 70°C) je odporuceny test organoleptickych vlastnosti a migracie.

Technicka aplikacia

Pri potlacani plastovych folii alebo féliou laminovanych karténov a lepeniek, povrchové napatie substratu
musi byt aspori 38 N/m s ciefom zabezpecit primeranu prifnavost farby / Scotch tape resistance.

MGA Label maju velmi dobré tlacové vlastnosti. Vdaka svojej recepture si mimoriadne vhodné pre
potlacanie polyolefinovych félii. M6zu byt pouzité pre kazdy konvenény typ tlate a vihéiaci systém.
Pokial pracujete s nizkym odberom farby, odporu€ame pridat odberné pruzky / miesta.

Pre IML aplikacie plati vSeobecne potreba lakovania disperznym lakom. Substraty s nizkou absorp&nou
schopnostou vyzaduju pouzitie Specidlnych disperznych lakov. Disperzné laky vhodné pre vyrobu
potravinarskych obalov musia rovnako spifiat poZiadavky kladené na potravinarske obaly. To isté plati
pre vihCiace roztoky a pomocné tlacové pripravky.

Musite vopred preverit vhodnost’ materialov, ktoré maju byt zamrazené, alebo produktov, ktoré sa maju
plnit’ pri teplotach vyssich ako 70°C.

InStrukcie k pouzivaniu, ktoré nasleduju v dal8ej sekcii musia byt striktne dodrzané, ak chcete MGA farby
a laky Gspesne pouZit na potravinarske obaly tak, aby spifiali relevantné legislativne predpisy.

InStrukcie k pouzivaniu
Viskozita farieb

Kvoli pouzitym surovinam maju MGA Label farby jemne vy3Siu viskozitu a preto oproti Standardnym
ofsetovym farbam maju horsie tokové vlastnosti.

Privod vihéiaceho roztoku a jeho zlozenie

NajlepSie je udrziavat privod vlh&iaceho roztoku na nizkej urovni, najma ked je odber farby nizky.
hubergroup vyvinul pridavky do vih&iacich roztokov Specialne pre pouzitie s tymito farbami:

HYDROFIX-MGA® 8014 (pre tlac s IPA)
Pomocné tlacové prostriedky

Ak potrebujete zniZit taznost’ (tack) farby, vzdy pouzite len Print oil 10ML1405 v pridavku nie va&Som
ako 3%.

Na zlepSenie rychlosti schnutia mézete pridat INK Active Drier 10ML5002 v pridavku nie va¢som ako
1,5%. Farby, do ktorych ste pridali 10ML5002 musite pouzit do 3 — 5 dni.
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Len vysSie uvedené prostriedky mbzete pouzit. NepouZzivajte Ziadne iné. Za Ziadnych okolnosti nesmu
byt pouzité tlatové oleje, zriedovacie pasty alebo iné aditiva z rady urenej pre Standardny konvenény
ofset.

MGA Label farby m6zu byt mieSané len s inymi MGA Label farbami.

Dokoncujluce spracovanie

Dizka asu kedy mézu byt potlagené harky spracované sa musi kontrolovat a méze sa lisit od pripadu
k pripadu v zavislosti od pouZitého substratu. V pripade plastovych félii, m6ze byt tato peridda az 4 dni.
Organoleptické vlastnosti mézete zlepsit tak, Zze prevetrate harky v stohu pred tym ako pridu do
dokoncujuceho spracovania.

Osetrovanie valcov / umyvanie

V zaujme vyhnut sa moznym dodatoénym efektom na potlaCenych obaloch reSpektujuc véru a chut,
tlacové valce mbézu byt oSetrované — sprejované s MGA Label ANTISKIN 10MGL1200 (zabranenie
tvorby koze farby) alebo MGA Label INKFIT 10ML3303 (oZivenie filmu farby). Umyvaci roztok pre
umyvanie valcov a gumovych potahov musi byt vhodny pre MGA produkty. Valce po umyti nechajte
dobre uschnut.

Klasifikacia
Podla nariadenia pre nebezpecné latky: Ziadne
Podla nariadenia pre horlavé latky: Zziadne

Karta bezpe€nostnych udajov: na vyziadanie Prosime kontaktujte svojho lokalneho dodavatela.

Kontaktné adresy ohladom poradenstva a dalsich informacii ndjdete na adrese www.hubergroup.com. Technicka informacia

zodpoveda stuc¢asnému stavu naSich poznatkov. Ma informovat a poradit. Zaruku za spravnost Gdajov z nej nie je mozné
odvodzovat. Zmeny, ktoré sliZia pokroku, zostavaju vyhradené
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