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Zrnenie: jemnost porov a drsno- Dialog medzi farbou a vihéiacim roztokom

st povrchu tlacovej platne

Emulzia: zmes dvoch vlastne
nemieSatelnych kvapalin, jemne

Ofsetova tlac je jedinou tlacovou technikou, ktora pracuje s dvoma kvapalinami na

rozdelend, bez rozhrania tlaGovej forme. Pritom len jedna z nich - viskdzna farba - ostava po tlaovom proce-
Napiitie hrani¢nych pléch: sily, se viditelna. Druha je viditelna len v pripade chyb pri tladi. Z tohto pohladu mozno po-

posobiace medzi povrchom substan-
cii, ktoré sa vyskytuju v rozdielnych

formach - tuhé, tekuté, plynné funguje dobre.

Casti vedtice vodu
(hydrofilné éasti)

prijimanie vody

OH OH OH OH voda
oxid hlinika
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prijimanie mastnej farby odpudzovanie vody
Obr. &. 1: Schématické znazornenie
zmacacich javov
-R = skupina organickych
molekudl
-OH = skupina hydrofilnych
molekul
-0 = H,0=voda
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vedat, Ze vihc¢iaci roztok straca svoju zdanlivi bezvyznamnost len vtedy, ked nieco ne-

Vrstva veduca vodu na ofsetovej tlacovej platni
je porézna a pozostava z eloxovaného (elektroche-
micky oxidovaného) hlinika. Vyrobca tlacovej pla-
tne vo vyrobnom procese stanovuje hrubku tejto
vrstvy, jemnost zrnenia a tym aj tzv. schopnosti
tladovej platne viest vodu. Tieto vlastnosti musi
vlh¢iaci roztok na netlaciacich miestach optiméalne
vyuZivat a podporovat, aby sa predislo ulpievaniu
farby na vrstve oxidu hlinika. Preto nemoze dojst
k prenosu farby z hydrofilnych miest tlacovej pla-
tne na gumovy potah. Schématické zobrazenie
ukazuje princip, vynechava vSak komplexné postu-
py emulzie a napdtia hranic¢nych ploch. Na obra-
zovych, resp. tlaciacich miestach tlacovej platne
voda neulpieva vobec alebo len zanedbatelne. Na-
farbenie prebieha bez prekazok a dosledkom toho
je Cisté oddelenie medzi tlaciacimi a netlaciacimi
miestami.
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Voda ako zaklad

Voda, v podobe v akej vyteka z vodovodného kohutika, je zmesou, ktora ma podla
regionu velmi odlisSné zlozenie. Pozostava z chemicky definovanej zlti¢eniny dvoch
atémov vodika a jedného atomu kyslika, plus variabilné mnozstvo rozpustenych sub-
stancii. Spomedzi tychto substancii predstavuju najvacési podiel soli a plyny. Mnohé z
nich mézu mat na ofsetovu tla¢ negativny vplyv, iné vytvaraju predpoklady, ktoré treba
reSpektovat pri pridavani koncentratov vihéiaceho roztoku.

Z tychto dévodov sa odporuca skontrolovat parametre vody z vodovodu. Urcité ho-
dnoty umoznia posudit vhodnost vody pre pouzitie v ofsetovej tlaci.

Oznacenie Vysvetlenie

Ciel'ova hodnota

Celkovéa tvrdost v °dH

Ovplyvnuje ,rovnovahu vody*“ a pri velmi nizkych hodnotach sa pozoruju pro-
blémy s oxidativnym schnutim tlacovych farieb, ako aj problémy s povrchom
tlacovej platne. Vysoké hodnoty st neZelané kvoli riziku straty obrazu z platne.

8-12°dH

Hydrogénkarbonat v mg/I

Rozhoduje o tom, aky ,kysly“ musi byt koncentrat vihciaceho roztoku, aby sa
dosiahla potrebna hodnota pH pre prislusné produkéné podmienky.

nie je stanovena

Vodivost v uS/cm

Popisuje mnoZstvo rozpustenych iénov vo vode. Ak ma voda z vodovodu vysoku
hodnotu vodivosti, poukazuje to na vysoky obsah soli, ¢o méze viest k rusivym
javom.

nie je stanovena

Hodnota pH

Nema merné jednotky, je vSak indikatorom koncentracie vodikovych idénov v kvapa-
line, ktora sa podla nej oznacuje ako ,kysla“ alebo ,zasadita”. Vo vode z vodovodu
bez vacsieho vyznamu.

nie je stanovena

Halogénové idny, sulfaty, nitraty

SU to korozivne idny, ktoré za ic¢elom ochrany kovovych cCasti tlacového stroja
nesmu prekrocit urcité hodnoty. Je to dolezité najma pri vihciacich zariadeniach,
vytvarajlcich aerosoly (striekacie a odstredivé vihciace systémy).

<20mg/| nitrat
<25mg/I chlorid
<50mg/I sulfat

Kedy je potrebna uprava vody?

V niektorych regiénoch koliSu namerané hodnoty v priebehu roka tak silne, ze ne-
mozno vzdy ratat s rovnakou alebo aspor podobnou kvalitou vody. Mnohé vodovody
sU zasobované z rozlicnych zdrojov (napr. jazerna voda a spodna voda, privod podla
toho, ktora je k dispozicii), takZe vySSie uvedené hodnoty mézu aj niekolkokrat denne
doslova ,skakat”, ¢o vobec nemozno predvidat. V takychto pripadoch, resp. v pripa-
doch, kedy je kvalita vody z vodovodu sice stabilng, ale prekracuje niektoru z vysSSie uve-
denych hrani¢nych hodnét, je potrebna Uprava vody. Skusenosti ukazuju, ze odstrane-
nie tvrdosti vody (demineralizacia) s naslednou reverznou osmézou a kontrolovanym
nastavenim tvrdosti vody prinasaju

1 stupeih nemeckej tvrdosti (1° dH)
zodpoveda mnozstvu 10 mg oxidu vape-
natého (Ca0), rozpusteného v jednom litri
vody alebo 17,85 ppm. Hodnota spola-
hlivo popisuje, kolko kalcia ostane, ked
sa z nosného média odpari voda. Voda
sa lahko odparuje uz pri izbovej teplote.

stupen nemeckej tvrdosti
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18

najspolahlivejSie vysledky.

Obrazok ¢&. 2 znazornuje ne-
meckl stupnicu celkovej tvrdosti
vody v porovnani s medzinarodne
pouzivanou jednotkou, zvanou
Jparts per million®,

0 70 140 215 320

[ priis makka B prijatema

_

. optimalna . obmedzene vhodna . = prili§ tvrda

20 22 24 26 28 30 32

535
ppm CaO na liter

Obr. &. 2: Stupnica nemeckej tvrdosti
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Zmikéena voda

s rozlicnymi solami bez substancii,
sposobujucich
tvrdost vody
(kalcium,
magnézium)

Uzitkova voda

s rozli¢nymi solami
a so substanciami,
sposobujucimi
tvrdost vody
(kalcium,
magnézium)

menic
kationov
(zivica)

Obr. &. 3: Princip zméakcovania/
odstrariovania tvrdosti vody

Koncentrat
(25-50%)

s obsahom vsetkych
soli ca. 97%

Cista voda
(50-75%)

s obsahom
vsetkych soli
ca. 3%

Uzitkova voda

s rozli¢énymi solami
bez substancii,
spoésobujucich
tvrdost vody
(kalcium,
magnézium)
osmoticka
membrana

Obr. ¢&. 4: Princip reverznej osmdzy

t.j. ,CiastoCky na milion® (ppm). Bezproblémovu prevadzku mozno zarucit len v zelenej
oblasti. Biele a ¢ervené oblasti vyzaduju nutne Upravu vody.

Prednosti GUpravy vody

V praxi mozno viditelne pozorovat vplyv tvrdosti vody a kolisania kvality vih¢iaceho
roztoku na kvalitu tlace. Tak napr. narast ténovych hodnét v tlaci je veliCinou, ktora je
znacne ovplyvnena zmenami vih¢iaceho roztoku. Pretoze narast tonovych hodnét je
pri Standardizéacii ofsetovej tlace jednym z urujlcich kvalitativnych parametrov, ktory
sa nutne musi pohybovat v ramci urcitych tolerancii, je dlezité takisto ,Standardizovat*
vlhciaci roztok. Na to nie je potrebna len meracia a regulacna technika na davkovanie
prisad do vihéiaceho roztoku, ale aj konstantna kvalita UZitkovej vody. Pre Upravu vody
sa bezpodmienecéne treba rozhodnut hlavne vtedy, ked' sa usilujete o Standardizaciu v
zmysle ISO 12647-2 az 5 a vaSa Uzitkova voda je len obmedzene pouzitelna alebo ma
kolisavu kvalitu.

Nastavenie tvrdosti vody

Pod tymto pojmom sa rozumie pridanie idnov kalcia alebo magnézia do vopred
upravenej vody. V regiénoch s tvrdou vodou to mozno urobit pridanim neupravenej
vody. Tvrdost vody, ktora je po reverznej osmoze takmer demineralizovana, sa pre UcCe-
ly ofsetovej tlace nastavi na tvrdost 8 - 12° dH.

Postup Upravy vody mozno robit rozliénymi technikami. Druh zariadenia pre Upravy

vody sa musi zvolit Specificky pre kazdu prevadzku podla poziadaviek a mnoZstva
upravovanej vody. Nechaijte si poradit od odbornikov.

Poziadavky na prisady do vihciaceho roztoku

Pdsobenie ¢ nastavenie a dlhodoba stabilizacia hodnoty pH
na vodu ¢ cielené nastavenie povrchového napétia
e Ciastkoveé viazanie substancii, spdsobujucich tvrdost vody

Posobenie v ¢ pouzitelnost pre ¢o najviac typov vih¢iacich zariadeni
tlacovom stroji ¢ ochrana kovovych ¢asti, valcov a plastov
¢ zabezpecenie optimalnej produktivity

Posobenie na ¢ dobré zmacanie hydrofilnych miest
tlacové platne ¢ rychle ,vycistenie" tlacovych platni pri nabehu
¢ dobra ochrana tlacovych platni pred koréziou

Pdsobenie na ¢ vytvorenie stabilnej emulzie vihéiaceho roztoku vo farbe
tlacové farby ¢ rychle dosiahnutie rovnovahy farby a vody
¢ ziadne ovplyvnenie schnutia

Pdsobenie na ¢ ziadne oddelovanie nateru papiera
potlaéany material ¢ Ziadna deliaca vrstva, ktord by mohla negativne ovplyvnit
prijem a adhéziu farieb
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PoZiadavky uvedené v tomto zozname sa plnia prostrednictvom zmesi funkénych che-
mickych substancii. Funkcie jednotlivych substancii mozno rozdelit do Styroch skupin:

¢ timivé komponenty (tzv. ,pufre) zabezpecuju stabilni hodnotu pH vih¢iaceho
roztoku

¢ komponenty na ochranu tlacovej platne ostavaju po zaschnuti tlacovej platne na
hydrofilnej vrstve a ulahcuju rychle opatovné zméacanie

¢ zmacadla nastavuju povrchové napatie vihéiaceho roztoku a zarucuju rovnomerné
zmacanie pri nizkej spotrebe vihciaceho roztoku

¢ substancie na sprostredkovanie zmieSania zabezpecuju zmiesatelnost zmaca-
diel s vodou, ako aj dostatocne dlhu skladovatelnost koncentratu vihciaceho
roztoku

Kontrola parametrov vihciaceho roztoku

Hodnota pH (pondus hydrogenii)
negativny dekadicky logaritmus
koncentracie idnov vodika

Hodnota pH hodnota pH
Kyslost, resp. zasaditost médiasa | o 1

neutralny bod

meria stupnicou od 0 do 14. Obla-
st od 0 do 7 sa definuje ako kysla,
oblast od 7 do 14 ako alkalicka
(zasadita). Hodnota pH 7 predstavu-
je neutralnu hodnotu. Pokles hodno-
ty pH o jedno policko predstavuje
desatnasobok kyslosti.

Hodnota pH ma vplyv na viaceré
relevantné tlacovo-technické veli-
giny. V priebehu vyvoja ofsetovej tla-
Ce sa ako vhodny osvedcil rozsah pH
medzi 5,0 az 5,3. V USA v8ak nie su
zriedkavostou ani hodnoty okolo 3,5
a tlaC funguje. Vyrobcovia tlacovych

10° koncentracia vodikovych ionov (mol/I)

farieb a papierov sa tymto hodnotam
prispdsobili, pretoze hodnota pH ma
velky vplyv na anorganické kovové zluceniny v natere papiera a v tlacovej farbe. Ni-
ektoré odvetvia tlacového priemyslu, napr. novinova tla¢ pracuju v USA - z rozli¢nych
dévodoy, tykajucich sa papiera - s neutralnymi alebo mierne alkalickymi prisadami do
vlh¢iaceho roztoku.

Z uvedeného mozno vyvodit, Ze v tejto oblasti existuju rozlicné moznosti a filozofie.
V Europe vSak vyrobcovia koncentratov vihéiacich roztokov pouzivaju vyssie uvedeny
rozsah pH. Prisada do vihéiaceho roztoku musi pri ¢o najpresnejsie stanovenom a
konstantnom mnozstve nastavit hodnotu pH vih¢iaceho roztoku na Zelant hodnotu a
udrzat ju konstantnu poc¢as dihSej doby pouZitia. Z tohto dévodu su pridavky do vih-
Ciaceho roztoku timiveé.

Obr. &. 5: Hodnota pH a koncentracia kyseliny

Anorganické zluéeniny kovov ako
napr. substancie obsahujuce kalci-
um, sa mdzu uvolnit z nateru papiera
a viest k usadzovaniu alebo narusit
citlivi rovnovahu farby a vody. Okrem
toho pdsobia na susidla v tlacovej
farbe. Tieto mdZu stratit svoju Ucin-
nost a schnutie farby sa spomali.

Ako timené (pufrované) sa oznacuju
vodné roztoky vtedy, ak ,zachytavaju”
vonkajsie vplyvy bez toho, Ze by sa vo
vacsej miere menila ich hodnota pH.
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Indikatorové kvapaliny

menia svoju farbu pri pridani kyseliny
alebo alkalie. K dispozicii st rozlicné
tzv. indikétory, ktoré pri urcitej hodnote
pH menia farbu. Na pokrytie kontroly
Sirokého rozsahu hodnét pH je nutné
pouzit rozliéné typy indikatorov.

Na meranie hodnoty pH vih¢iaceho roztoku su k dispozicii dve metody:

Meracie pruzky su k dispozicii v rozlicnych typoch a odstupnovaniach. Vo vSetkych
pripadoch ide o papierovy pruzok nasiaknuty indikatorovou kvapalinou, na ktorom po
ponoreni do vih¢iaceho roztoku mozno podla zmeny farby posudit hodnotu pH vih-
Siaceho roztoku. Pri pufrovanych alebo zafarbenych systémoch predstavuju chyby pri
merani nezriedka 0,5 jednotky pH alebo aj viac. Tato metdda teda sluzi len na pribliznu
kontrolu, nie na presné meranie.

Elektrické meranie pH-metrom a vhodnou pH-elektrédou je velmi presné i v pripa-
doch, ked je merany roztok pufrovany alebo zafarbeny. Predpokladom presnosti je
spravne uskladnenie, Udrzba a kalibracia meracej retaze.

Elektricka vodivost

Rozmanité poziadavky na prisadu do vihéiaceho roztoku mozno splnit len vtedy,
ak je dodrzané predpisané mnozstvo prisad vo vihéiacom roztoku. Meranie vodivosti
dava vypoved o tom, ako dobre mozno transportovat elektrické naboje v prisluSnom
roztoku. Elektricka vodivost stlipa proporcionalne s narastajlicim mnozstvom prisad vo
vlh¢iacom roztoku.

Tato suvislost robi elektrickl vodivost idealnou kontrolnou a riadiacou veli¢inou.
Praktické vyuzitie tejto meracej metdédy ma vSak obmedzenia, ktoré by pouzivatel mal
poznat a reSpektovat:

vodivost v uS/cm
A

1500 [~

1100

e kazda prisada do vlhéiaceho roztoku
ma na zaklade svojho Specifického zlo-
zenia svoju vlastnu, Specifickl vodivost.
Pri vymene prisady teda treba v kazdom
pripade ratat so zmenou meracej hodno-

ty.

1000 [—

650
500 [~

pretoZze aj voda obsahuje rozlicné soli,
/ zavisi elektricka vodivost vih¢iaceho rozto-
ku od kvality pouzitej vody. Kolisania ob-
) 3 sahu soli vo vode vedu ku kolisaniu elek-
=== prisada do vlh¢iaceho roztoku A i . i . ..
= prisada do vihdiaceho roztoku B trickej vodivosti vinciaceho roztoku.
* je zname, ze izopropylalkohol (IPA) je
miesatelny s vodou v akomkolvek po-
1 »

> mere. Pritom vSak dochadza k Stiepeniu
4 5 % prisada ., . . .

v ibnoch ako pri soliach z pufrovacieho
systému. |zopropylalkohol netransportu-

je elektrické naboje a pri pridani alkoho-
lu elektricka vodivost vihCiaceho roztoku
klesa.

e pocas tlacového procesu sa do vih¢iaceho roztoku dostavaju cudzie latky, ktoré
mozu jeho elektrickl vodivost zvySit (rozpustené CiastoCky z pigmentov alebo z
nateru papiera) alebo znizit (umyvacie prostriedky, spojiva z tlacovych farieb).

¢ zmeny teploty vih¢iaceho roztoku vedu k zmene elektrickej vodivosti, aj ked' sa zlo-
Zenie vih&iaceho roztoku nezmenilo. Cim vy&sia je teplota, tym vy$sia je aj pohybli-
vost idnov, teda elektricka vodivost.



Pri reSpektovani tychto vplyvnych veli¢in je meranie elektrickej vodivosti na stano-
venie mnozstva prisad (v ¢erstvo nasadenom vihéiacom roztoku) ucelné. Treba vSak
poukazat na to, ze elektricka vodivost - na rozdiel od hodnoty pH - nepredstavuje
ziadnu jednoznacnu tlacovo-technicku veli¢inu vihéiaceho roztoku.

Alkohol vo vihéiacom roztoku

Izopropylalkohol sa z vacsej Casti odpari pocas tlacového procesu, ¢o znamena,
7e s negativnymi Ucinkami na Zivotné prostredie prechadza do atmosféry. Smernica
EU na obmedzenie emisii prchavych organickych zlu¢enin (volatile organic compoun-
ds - VOC) 1999/13/EG mala za ciel redukovat emisie rozpustadiel ¢lenskych Statov
do konca oktébra 2007 o 50% v porovnani s rokom 1990 a viedla ku kritickejSiemu
zaobchadzaniu s technickym alkoholom. Podobné, prip. prisnejSie smernice existuju
uz aj v inych krajinach sveta. V mnohych krajinach pouzivanie izopropylalkoholu alebo
etanolu do vihdiacich roztokov uz dihsie nie je pripustné.

Prisady do vihciacich roztokov pre tlac bez pouzitia alkoholu obsahuju Specialne
ucinné latky na nastavenie povrchového napétia, ako aj na regulaciu emulgovania a
transportu. Nahrady alkoholu su malo prchavé substancie miesSatelné s vodou, ktoré
uz vo velmi malej koncentracii zlepSuju vycistenie tlacovej platne a obmedzuju pri-
jimanie vihciaceho roztoku farbou. Nespomaluju schnutie tlacovych farieb a nie su
zdraviu skodlivé. Okrem toho su vhodné pre vsetky druhy tlacovych platni. Treba vSak
spomenut, Ze mozu mierne redukovat trvanlivost tlacovych platni. Produkty, ktoré st na
trhu, uz svoju funkénost dokazali, napriek tomu sa vSak ¢asto stretavaju so skeptickymi
hodnoteniami. Tento nazor vsak treba zmenit!

Ak sa obmedzime na znizenie mnoZstva izopropylalkoholu (< 5%), nezabezpeduiju
doteraz pouzivané pristroje na davkovanie alkoholu, vybavené plavakom, dostato¢nu
presnost. V takychto pripadoch je potrebné pouZit moderné zariadenia, pracujuce s
inymi metddami merania (napr. infracervené meranie). Ak sa od pouzivania IPA Uplne
upusti, nie st potrebné Ziadne nakladné meracie a regulac¢né pristroje - k tomu pristu-
puje este aj Uspora z dévodu vynechaniu alkoholu.

Ochrana proti korozii v ofsetovych tlacovych strojoch

UZ v roku 1985 komisia, vytvorena za tymto Ucelom, vypracovala odportc¢ania pre
ochranu ofsetovych tlacovych strojov pred koréziou, ako aj skiiSobné postupy a hranic-
né hodnoty pre prisady do vih&iacich roztokov. Tieto smernice pre ochranu ofsetovych
tlacovych strojov pred kordziou, najprv vypracované pre novinovu tlac, sa v roku 2001
rozsirili aj pre harkové tlacové stroje, ako aj rotacky heatset, t.j. so suSiacimi tunelmi.
Produkty, zodpovedajluce poZiadavkam tejto smernice su ako certifikované uvedené
na webstranke Fogra (www.fogra.org).

Okrem vhodnej kvality vody a pouzivania certifikovanych prisad do vih¢iaceho roz-
toku je dolezité aj pouzivanie Gistiacich a oSetrujlcich pripravkov s antikoroznym Gcin-
kom.

INKFORMATION

Ako prchavé organické zlu¢eniny (VOC)
sa oznacuju substancie s obsahom uhlika
a vodika, ktoré sa uz pri nizkych teplotach
(ako napr. teplota miestnosti) odparuju
alebo sa vyskytuju v plynnom stave.
Neexistuje Ziadna celosvetovo jednotna
definicia VOC. V rozli¢nych variantoch

sa pracuje s Udajmi o celkovom stave

pri referencnej teplote, teplote varu, tlaku
vyparov, vplyve na Zivotné prostredie a/
alebo klasifikacii chemickych zlucenin.

Vydrznost tlacovej platne zodpoveda
poctu vytlackov, ktoré z nej mozno zho-
tovit pred stratou informac¢ného obsahu
alebo kvality zobrazenia. Tuto hranicu,
ktord udavaju vyrobcovia, nemozno dosia-
hnut vtedy, ked chemické alebo mecha-
nické vplyvy pred¢asne narusia povrch
platne, t.j. predovsetkym tladiace miesta.

Prisada do vihéiaceho roztoku je cer-
tifikovatel'na v zmysle ochrany proti
korozii len vtedy, ked' jej hodnota pH
lezi medzi 5,0 a 9,0 (tolerancia * 0,2).
Okrem toho pridanim prisady (v pra-
covnej koncentracii) nesmie hodnota
vodivosti UZitkovej vody stupnut o viac
nez 1700 yS/cm v harkovej tlaci a viac
nez o 1500 uS/cm v kotucovej tlaci. V
oboch pripadoch ide o K.O.kritéria!
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Obr. . 7: Zavislost rastu bakteérii od teploty

Rozli¢né baktérie reaguju na teplotu rézne.
Modra krivka ukazuje rast chladnomilnych
(psychrofilnych) baktérii, Cervena krivka
rast teplomilnych (mezofilnych) baktérii pri
teplote 37°C. NiZsie teploty maju pozitivny
vplyv na rychlost delenia mikroorganizmov.
Treba si pritom uvedomit, Ze je dblezitej-
Sie chladit vih¢iaci roztok bez prerusenia
nez zrazu prudko ochladit. Bezne po-
stacuju teploty v rozmedzi 12 - 18°C
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Mikroorganizmy vo vih¢iacom roztoku

Prisady do vih¢iaceho roztoku v pracovnej koncentracii neusmrcuju ziadne zarodky.
Ak by to bolo inak, museli by byt vybavené velkym mnozstvom konzervacnych latok.
Nasledkom by bola komplikovana likvidacia odpadovych véd a ina kategorizacia.
Pretoze toto je nezelané, obmedzuju sa vyrobcovia na zaru¢enie funkcie vihéiaceho
roztoku bez substancii, ktoré usmrcuju zarodky. Mikroorganizmy v priaznivych podmien-
kach dokazu svoj pocet v priebehu hodiny zvysit Styri- az Sestkrat. Chladenie vih¢iaceho
roztoku i vtomto zmysle prispieva k stabilizacii kvality, musi vSak byt nastavené tak, aby
spolu s G&inkom zohladfovalo aj energetickd narognost. Cistenie vih&iaceho systému
sa odporuca robit v Stvrfroénych az polro¢nych intervaloch (aj na ochranu vymennika
tepla). VIh¢iace roztoky bez obsahu alkoholu sa bez Speciélnej filtracie nemaju po-
uzivat dihsie nez 200 prevadzkovych hodin. Pre bezchybnu funkciu vihéiaceho roztoku
v produkcii je nutné davkovanie prisad presne podla predpisov.

Davkovanie prisad do vihéiaceho roztoku

Pri Standardizacii procesu ofsetovej tlate musi byt Standardizované aj mnoZstvo
pridanych prisad do vih¢iaceho roztoku. Mnozstvo odporucané pre prislusny produkt
zaruCuje, ze pracovnej koncentracii roztoku su prispdsobené vsetky ucinné zlozky v
potrebnom mnozstve.

Neodporuca sa predavkovanie ani prili§ nizka davka, pretoZze obe mézu dlhodobo
sposobovat problémy. PredovSetkym inhibitory kordzie a nahrada alkoholu vyzaduju
ur¢itd minimalnu koncentraciu, aby bolo zarucené ich pdsobenie. Na davkovanie sa
odporuca pouzit volumetricky pracujuce systémy. V pravidelnych intervaloch je nutné
vykonavat kontrolu presnosti davkovania, ¢i uz meranim vodivosti erstvo nasadeného
vlh¢iaceho roztoku alebo volumetrickou kontrolou. Pritom su podla potreby napomoc-
ni technici dodavatela.

Likvidacia odpadovych vod s obsahom vihéiaceho
roztoku

Nakolko vih¢iaci roztok sa v priebehu tlace spotrebuje, prichadza vih&iaci roztok ale-
bo distiaci prostriedok do odpadovych vod len v pripade Cistenia vih&iaceho systému.

Z hladiska dodavatela mozno momentalne odporucat len likvidaciu pouzitého vih-
Ciaceho roztoku alebo distiaceho prostriedku ako kontrolovany odpad - samozrejme v
pripade, ze miestne Urady neuplatfiuju pre tlaciaren iné predpisy.




