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Matne natierané papiere v harkovom ofsete a spolahlivé
dokoncéujuce spracovanie

Vzhfadom na stale narastajuci tlak na ceny v polygrafickom priemysle je potrebné
dosahovat ekonomickost’ tlaCovej zakazky aj stale kratSimi Casmi pripravy tlacového
stroja a vys$Simi tlacovymi rychlostami.

Zvysovanie efektivity rychlym dokoncujucim spracovanim so skratenymi prestojmi je
v dnesnej dobe nevyhnutné.

V priebehu vyrobného procesu vSak vplyvaju na tlaovu zakazku rézne chemické
a mechanické vplyvy, ktoré v zavislosti od kvality papiera a pokrytia farbou moézu
viest k problémom s odolnostou vod&i oteru, poSkrabaniu, ktvorbe blokov alebo
nedostato¢nému schnutiu.

Dokoncujuce spracovanie tlacoviny sa spravidla vykonava uz po niekofko hodinach.
ESte pred niekolkymi rokmi poskytovana doba schnutia v trvani jedného az dvoch dni
uz patri medziCasom minulosti. Procesy dokoncujuceho spracovania ako rezanie,
vysekavanie, drazkovanie alebo skladanie znamenaju takisto pre potlacany material
velké mechanické zatazenie avyzaduju optimalne nastavenie stroja, aby sa
zabranilo poskodeniam potlacaného materialu.

Ako je zname z rdoznych praktickych pokusov a z kazdodennej praxe, nemézu sa
rézne povrchy matnych, polomatnych a hodvabne matne natieranych kvalit papiera
Vv spracovani posudzovat ako rovnocenné.
Rézne technoldgie matovania povrchov papiera vedu eSte vzdy k s€asti vyraznym
rozdielom v schnuti a odolnosti voci oteru.

Nové generacie tlacovych Skalovych farieb INKREDIBLE skupiny Huber sa vyrabaja
v optimalnych vyrobnych procesoch a su Specialnou kombinaciou pojidiel v sériach
RAPIDA a RESISTA prisp6sobené na spominané naroky.

Vysokou odolnostou vo i oteru a schopnostou rychleho vpijania sa série Rapida F,
spojenou s velmi vysokou intenzitou farby, su mozné velmi kratke Casy az po
dokoncujuce spracovanie.

Ako teraz najlepSi variant na potlaCanie matnych papierov a mechanicky
namahanych obalov sa ponuka séria Rapida N. Séria, ktord nezasycha vo farebnici
a vo farebnikovych valcoch, ukazuje pri dobrych hodnotach lesku a vysokej ostrosti
bodu s nizkym narastom bodu najlepSie vysledky v odolnosti voci oteru a vpijani aj
pri problematickych povrchoch.

Prisady by sa mali pridavat len vo vynimocCnych pripadoch, napr. pri potlaéanych
materidloch nachylnych na vytrhavanie, 2% az 3% tlatového oleja. Na zrychlenie
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oxida¢ného schnutia sa da pridat napr. az do 3% produkt monzun alebo az do 4%
Specialny susiaci prostriedok Grafo Drier Extra.

Dalsia moznost na zniZenie prestojov az po mozné dokon&ujlce spracovanie a na
zlepSenie odolnosti voCi oteru, sa ponuka zusfachtenim tlaCovym alebo disperznym
lakom.

Oboma spbésobmi sa zasadne dosahuje velmi vysoka odolnost’ voci oteru, ktora sa
vSak pri disperznom laku na baze vody (série 220/..) vpijanim behom par sekuand
dosiahne podstatne skér ako pri konvenénom tlacovom laku.

Pokial ma byt pri nasledujucom lakovani — in-line (kontinualnom) alebo off-line
(nespriahnutom) zachovany pévodny charakter povrchu papiera, da sa pri oboch
systémoch pracovat’ s parcialnym lakovanim.

Pri pouZiti disperzného laku sa d& s fotopolymérovymi plathami alebo aj
s vyrezavanim tlaCového potahu dosiahnut parcialny lak.

V oblasti tlacového laku sa kopiruje iba tlacova platha s najvacsim podielom kresby
alebo viaceré filmy (napr. Zlta a Cierna farba) cez seba na tlacovu platfiu.

Pokial by sa po vybere druhov papiera vyskytli nejasnosti, ktoré typy farieb alebo aky
typ nanaSania laku prinesu Zelany Uspech resp. najlepsi vysledok, sme Vam vzdy
k dispozicii.
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